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Hochgeehrle Anwesende!

Durch das Vertrauen meiner Herren Collegen zum drittenmale
an diesen Fhrenplatz berufen, obliegt mir vor Allem die angenelnme
Pflicht, die hochansehnlichen Giiste, welche die heutige Feier durch
Thre Gegenwart auszeichnen, hochachtungsvollst zu begriissen und
Ihnen zu danken fiir das Wohlwollen, welches Sie durch Thr Er-
scheinen unserer Hochschule beweisen.

Insbesondere richtet sich mein Dank an Se. Excellenz den

Herrn Ackerbauminister Grafen Ledebnur, an die Herren Vertreter
des hohen Ministeriums fiir Cultus und Unterricht, des hohen Acker-
bauministeriums, der hohen n.-o. Statthalterei, der Marinesection
des hohen Reichs-Kriegsministeriums, ferner an Se. Magnificenz den
Herrn Rector der Wiener Universitit, den Herrn Rector der tech-
nischen Hochschule, an die hier vertretenen Fachvereine und Cor-
porationen, sowie an alle unsere auswilrtigen Collegen des Lehramtes,
an die Fachgenossen der Land- und Forstwirthschaft und deren
Industrien.
- Meinem sehr geschitzten Vorginger im Amte, Herrn Prorector
Hempel, danke ich hier an dieser Stelle namens des Professoren-
Collegiums filr die aufopfernde, umsichtige und gowissenhafte Leitung
der Hochschule im abgelaufenen Studienjahre.

Ihnen, ‘meine verehrten Herren Collegen, kann ich in dieser
feierlichen Stunde nur das Versprechen geben, dass ich nach Kriiften
bemiiht sein werde, der Schule zu dem zu verhelfen, was ihr heute
noch fehlt. Meine Kraft allein reicht aber dazu gewiss nicht hin;
mit Threr Unterstitzung, deren ich sicher bin, diirfte jedoch so
Manches gelingen, was gegenwilrtig noch fraglich erscheint.

Durch den Neubau der Hochschule ist unser sehnlichster
Wunseh in Brfiilllung gegangen, dank der Fiirsorge der hohen Unter-
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richtsverwaltung und dank unserer warmen Firsprecher im Reichs-
rathe, namentlich des Herrn Budget-Referenten Hofrathes Prof. Bee r,
der unter den Freunden und Férderern der Hochschule fiir Boden-
cultur stets einen Ithrenplatz einnehmen und fiir alle Zukunft be-
halten wird.
~ Mit dem neuen Hochschulgebdude haben wir Vieles, aber noch
nicht Alles erreicht. Noch fehlt die innere Hinrichtung der Hor-
und Zeichensile, der Laboratorien, der Lehrmittelsammiungen und
noch fehlen einige Nebengebiiude fiir landwirthschaftliche Lehrkanzeln.
Die Summe, welche dafiir in Aussicht genommen ist, reicht
beiweitem nicht hin, auch nur die unabweislichsten Bediirfnisse zu
befriedigen und werden wir wohl genotthigt sein, mit einem neuer-

— lichen Petitum an die hohe Unterrichtsverwaltung heranzutreten.

-
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Sie, meine Herren Studivenden, heisse ich herzlich willkommen.
Die Zeit, welche Thnen an der Hochschule zur Verfigung steht, ist
fir das zu bewiltigcende Material eine sehr kurze.

Das, was die Schule hietet, kann Thnen im Leben nie wieder
geboten werden. Jeder Tag Versiumniss ist daher unwiederbringlich,

Mit dem Verlagsen der Mittelschule haben Sie die akademische
Reife erlangt und sind selbststindig geworden.

Zwangsmittel fiir den regelmissigen Besuch der Vorlesungen
und Praktika werden an der Hochschule nicht angewendet.

Lust und Liehe zum Fache, die Anhiinglichkeit an Ihre Lehrer
und der Brnst des Lebens, dessen sich jeder gereifte Mann bewusgt
ist, miissen Jeden von Ihnen genfigen, auch ohne fusseren Zwang seine
Pflieht voll und ganz zu erfiillen. | |

Den lingeren Weg des Studiums haben Sie bereits zuriick-
gelegt; das, was jetzt noch folgt, ist die mnmittelbare Einfﬁ:hrumg
in Ihren kiinftigen, freigewihlten Lebensberuf, und schon dieser
Gtedanke allein muss Sie anspornen, Alles aufzuwenden, um dag
vorgesteckte Ziel zu erreichen.

Die Hochschule ist die Stitte, wo das Samenkorn gelegt wirq,
,welches einst Friichte bringen soll; und Sie als angehende Land-

_und Forstwirthe miissen sich den Grundsatz stets vor Augen halten ;

,Wie die Saat, so die Ernte. - _

(Jestatten Sie, hochverehrte Anwesende, dass ich einer alten
akademischen Sitte folgend, Ihre Aufmerksamkeit fiir kurze Zeit in
Anspruch nehme, um iber die Fortschritte auf jenem Lehrgebiete,
welches ich an unserer Hochschule vertrete, zu sprechen.
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Withrend gewisse Disciplinen ihrer Natur nach melr oder
minder stabil bleiben, sind andere, und wwar vor Allem die natur-
wigsenschaftlichen und technischen Jicher, in [fortwiihrender Iint-
wicklung begriffen. Fast jeder Tag bringt neune Entdeckungen, nene
Beobachtungen, nene Verfahren, neue Hilfsmittel. Nirgends folgen
aber die Verdinderungen so rasch aufeinander wie anf industriellem
(zebiete.

Der Lehrstoff der chemischen Technologie an der Hochschule
fiir Bodencultur ist zwar scharf begrenzt und umfasst nur jene
Fabricationszweige, welche mit der Land- und Forstwirthschaft in
unmittelbarem Zusammenhange stehen; nichtsdestoweniger ist aber
auch dieses Gebict heute schon so wnfangreich geworden, dass die
knapp bemessene Zeit eines akademischen Vortrages nicht hinreicht,
auch nur die wichtigsten Fortschritte fliichtie zn skizziren.

Die Zuckerfabrication und die Gihrungsgewerbe, unter letzteren
namentlich die Bier- nnd Spiritusfabrication, haben in verhiltniss-
missig kurzer Zeit eine so gewaltige Umwillzung erfahren, dass der
Lehrstoff von heute gar nicht mehr zu vergleichen ist mit jenem
von {frither.

Ieh will von diesen dret Industriezweigen nur elgmn und zwar
die Brauindustrie, herausgreifen, wm daran zu demonstriren, was
in den beiden letzten Decennien in dieser Richtung geleistet wurde.

Die Bierbrauerei ist eines der iiltesten Gewerbe. Sie wurde
Jahrhunderte hindurch ohne jegliches technisches Verstiindniss, ge-
wissermassen als geheime IKunst, ausgeiibt und erst in den letzten
30—40 Jahren hat sich das Gewerbe zu ciner miichtigen Gross-
industrie entwickelt, welche gegenwiirtic mit allen Mitteln der
Wissenschaft und Technik betrieben wird. ‘

In dem genannten Zeitabschnitte haben wohl die meisten
Industrien grosse Fortschritte gemacht und viele neue sind ent-
standen. Zu den am weitest vorgeschrittenen gehort heute aber ohne
Zweifel auch die Brauerei.

BEs diirfte kaum eine zweite Industrie zu finden sein, in welcher
so viele und so verschiedene Wissenszweige: Physik, Mechanik,
Chemie und Physiologie zusammengewirkt haben, um dieses Gewerbe
auf jenen Hohepunkt zu bringen, den es gegenwirbig einnimm,

Die Physik hat hier zuniichst eine grosse Errungenschaft der
Neuzeit: ,Die kiinstliche Kilteerzeugung® aufiuweisen,
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Der erste diesbeziigliche Versuch im grosseren Massstabe
dativt aus dem Jahre 1824, wo Vallance (nach einem allbekannten
physikalischen Experimente) durch Verdampfen von Wasser im
luftverdiinnten Raume und Absorption der Wasserdimpfe mittelst
concentrivter Schwefelsiure Eis in grosseren Quantititen herzustellen
versuchte. KEine praktische Bedeutung konnte jedoch diese Art der
Eiserzeugung nicht erlangen. -

Man kam sehr bald zu der Erkenntniss, dass Wasser als Ver-
dampfungsfliissigkeit wenig geeignet ist, und dass fiir diesen Zweck-
Fliissigkeiten gewiihlt werden miissen, welche bei gewdhnlicher
Temperatur viel rascher verdampfen, als dies heim Wasser selbst
unter den denkbar giinstigsten Umstinden moglich ist.

Am nichsten lag es, zur damaligen Zeit, den gewdhnlichen
Aether (Aethylither) zu verwenden. Im Jahre 1835 wurde eine
solche Aetherverdampfungsmaschine fiir Eiserzeugung patentirt. Die-
selbe erfuhr spiiter mehrfache Abiindernngen und Verbesserungen,
konnte es aber auch zu keiner grésseren Verbreitung hringen, weil
ihr Betrieb viel zu kostspielic und zu gefihrlich war.

Man kam dann auf den Gedanken, Gase zu beniitzen, walr—he
durch Druck und Abkithlnng sich verflissigen lassen, und lenkte
das Augenmefk zuniichst auf das Ammoniak. Wird Ammomakgag
bei gewohnlicher Temperatur aui acht Atmosphiren Ueberdruck com-
primirt, so verwandelt es sich in eine. Flissigkeit. Hebt man den
Ueberdruck wieder auf, so verdampft diese Fliissigkeit ausserordent-
lich rasch und hindet dabei so viel Wiarme, dass Wasser, welches
das Verdampfungsgefiss umgibt, in Eis verwandelt wird. .

Die erste Ammoniak-ismaschine wurde im Jahre 1860 von
Carré gebaut, Es war eine sogenannte Absorptionsmaschine.

Das im KEisgenerator vergaste Ammoniak wurde von kaltem
Wasser absorbiren gelassen und dann durch Erwirmen der Losung
wieder ausgetrieben, wobel der eigene Druck des Gases ausreicht,
um dasselbe bei entsprechender Abkiihlung in einem zweiten Behéalter
wieder zu verfliissicen und auf solche Art den Kreisprocess her-
zustellen.

Carré war dabei offenbar von der Anschauung geleitet, einen
Tiserzeugungsapparat zu  schaffen, welcher ohne Betriehsmotor
functioniren kann. Mit der Einfithrung der Carré’schen Maschine hat
die kimstliche Riserzeugung zwar eine gewisse praktische Bedeutung
erlangt, namentlich in Frankreich, dem Vaterlande des Frfinders ;



‘eine grossere Verbreitung konnte aber. auch diesé sehr inrreﬂi{}s con-
struirte Maschine nicht finden; weil ihr Nutzeflect ein zu geringer war.
Der Hauptmangel dieser Maschine liegt darin, dass beim Aais-
treiben des Ammeoniaks auch immer etwas Wasser imtverdampft,
welches sehr ‘storend wirkt und den Nutzeffect herabsetzt.. - i 5
Fast' gleiclizeitig mit Carré haben -Windhausen; Kirk .und
“Andere sich ‘mit der Construction von L uftexpansionsmaschinen
befasst. Wird atmosphirische Luft comprimirt, so $etzt :sich die
-dabei aufgewendete: Arbeit in: Wirme™ um und die’ Temporatur der
“Luft erhoht sich. Kithlt man die comprimirte,  erwiirmte: Luft ab
-und lisst sie damm-unter.vollem Drucke wieder expandiren, so ‘sinkt
-ihre Témperatur, je mach dem Grade ‘der Compression und. Ab-
‘kiblung, weit unter Null. ‘s konnen auf diese Art sebr niédére
-Tempemtmen (50.bis 60 Grade unter Null) erzeugt werden, " :/
Man : glaubte 'gerade darin, dass bei diesen :Maschinen: jede
Verdampfungsfliissigkeit vermieden ist und nur' mit gewohnlicher
atmosphirischer "Luft gearbeitet wird, einen  besonideren Vortheil
erreicht zu haben. S
‘Thatsichlich ‘hat auch die Luft mehrere sehr bedeutende Vor-
-ziige: gegeniiber allen. Verdampfungsflissigkeiten. - Abgesehen -davon,
~dass Luft -iiberall in unbegrenzter Menge kostenlos zur Verfiigung
steht, so kommt auch noeh der Umstand in Betracht, dass bei
-zufillig auftretenden Urdichtheiten in den Leitungen oder sonstigen
-Apparattheilen- keinerlei Gefahr zu beftirehten steht (was. bei-allen
anderen Kiltemaschinen der TFall ist), dass ferner:die Metalle nicht
-angegriffen . werden, und . dass endlich die von dér Maschine gelieferte
kalte Luft vorerst zur Eiserzeugung und sodann noch zur Kilhlung
-und Ventilation. von ' Localititen -beniltzt werden kann, da man ja
~auf ihre ‘Wiedergewinnung nicht reflectirt. ST P
Diesen unverkennbaren Vorziigen gegeniiber steht aber: der
‘grosse Nachtheil, ‘dass: die Wiarmeleitungsfihigkeit -der Iadft cine
~viel zu geringe ist, .um. ihr wihrend der kurzen 'Zeit der isotlier-
‘mischen Compression und Expansion eine genhgandv Wumenmmge
zu entziehen, beziehungsweise zuzufithren. . = . o
Ein anderes Hinderniss ist auch .die -stets vorhandene atmo-
'sphirische * Feuchtigkeit, deren‘ vbllstéimdige”-Emtfezm'nm'mg -gmsée
Schwierigkeiten' verursacht.: : : :
Heute hat sich auch dueses System der K(ﬂt@emeugung ubwa
lebt und steht nur mehr in ganz vereinzelten Fillen in Anwendung.
2
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Gegenwirtig beherrschen drei Systeme das Feld, welche alle
drei ungefihr aus der Mitte der Siebzigerjahre stammen.. Dasg
Princip ist iiberall das gleiche, es sind durchwegs Compressions-
maschinen; nur die Verdampfungsfliissigkeiten ¢ind verschieden.
Bei dem System Linde, welches die grosste Verbreitung gefundem
hat, wird Ammoniak, bei dem System Pictet Schwefeldioxyd und
bei dem System Windhausen Kohlendioxyd als kalteelzeugendes
Medium benfitzt.

Theoretiseh ist es gleichgiltig, welche von diesen dlel Flmsmga
keiten in Anwendung kommt. In praktischer Hinsicht besteht aber
insofern doch ein Unterschied, als sowohl die Verdampfungs- als
auch die Flissigkeitswirme, von welcher der Nutzeffect der Maschine
abhiingt, bei diesen drei Substanzen verschieden ist. Ebenso sing
Verfligsigungstemperatur und Druck verschieden. Nach allen. bisher
vorgenommenen Untersuchungen stellt sich die Arbeit mit Ammoniak
am giinstigsten. In gewissen Fillen, namentlich dort, wo man mig
Kihlwassermangel zn kimpfen hat, leistet auch die Schwefeldioxy‘d.i
maschine vorziigliche Dienste.

Die Vervollkommnung der Kaltemaschine fu1 sich allein Wa,Ie
aber nicht ausreichend gewesen, der Kiihltechnik jenen grossen Auf-
schwung zu verschaffen, welchen sie in dem letzten Decennium ge-
nommen hat.

So lange man sich darauf beschrinkte, lediglich Els Zu
erzeugen, konnte von einer grossen Verbleltung der Ikiinstlichen
Kiihlung keine Rede sein. o

“Das sogenannte Kunst-Eis kann in jenen Gegenden, wo Natm_
Eis regelmissig zu haben ist, nur fiir gewisse Zwecke, so fiir ‘dep
Haushalt, fiir die Krankenpflege u. s. w., kurz nur fir kleineren
Bedarf mit dem Natur-Eis coneurriren und ist diesem seiner grosseren
Reinheit wegen sogar vorzuziehen. .

Der Grosshedarf an Kilte, wie ihn vor Allem die Brauerej
aufweist, kann aber damit nicht gedeckt werden. Das Eis als solches
wird ja nicht gebraucht; es ist nur ein Kalteaufspelchemngsmlttel
und zwar der unbequemsten Art.

~In der Brauerei, sowie auch in der Mehrzahl der anderen
Fille, wo Kilte nothwendig ist, handelt es si¢h hauptsichlich um
Kihlhaltung von Localitdten, wihrend die directe Kiihlung von
Flissigkeiten und anderen Substanzen eine mehr untergemdnete
Rolle spielt.
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Erst von jener Zeit an, in welecher man erkannte, dass die
Kiithlmasehine auch als Centralanlage dienen und die daselbst
erzengte Kilte durch Rohrleitungen an beliebige, nicht allzu weit
entlegene Verbrauchsstellen gefiihrt werden kann, hat die kiinstliche
Kiblung im Grosshetriebe Kingang gefunden.

Heute sind die meisten grossen Brauereien Kuropas auf kiinst-
liche Kithlung eingerichtet. Sie haben sich dadurch nicht nur von
den klimatischen Verhiltnissen unabhingig gemacht, sondern sind
auch in Bezug auf Reinlichkeit und Txactheit des Betriebes in ein
Stadium getreten, welches selbst den strengsten Anforderungen
entspricht,

Eine noch weit grossere Verbreitung hat die kiinstliche XKith-
lung in Amerika gefunden ; dort sind nicht nur die grossen, sondern
iiherhaupt alle nennenswerthen Brauereien mit kiinstlicher Kilte
versorgt.

Die ganze Anlage und Einrichtung dieser Brauereien ist nur
fir kiinstliche Kiihlung geschaften. Keller nach europiiischen Be-
griffen ¢d. h. in den Boden verfiefte Localititen) gibt es dort nicht.
Der Bau ist in 6, 8 und 10 oberirdischen Ttagen aunsgefithrt.

Die Schwierigkeit der Hinbringung des TKises, der grosse
Raumbedarf und die abnorme grosse Belastung dieser vielstdckigen
Gebiiude wiirden die FEiseinlagerung geradezun unmiglich machen.
Bei der kiinstlichen ICiihlung fallen alle diese Schwierigkeiten weg.

Die Construction der IKiiblmaschinen, sowie auch die Art des
Kiltetransportes ist aber in Amerika vielfach eine andere als in
Juropa. Bei den europilischen Anlagen wird die an der Centralstelle
erzeugte Kilte auf ecine Salzlosung iibertragen, dieselbe dabei auf
etwa 10 Grad unter Null gekihlt und sodann durch Réhrennetze
geleitet, welche an der Decke der zu kihlenden Riume angebracht
sind. Diese Rohrennetze beschlagen sich mit einer Biskruste, indem
der Wasserdunst der Luft an den kalten Rohren condensirt wird
und anfriert. Die Salzlosung cireulirt ununterbrochen und durch,
mehr oder minder rasche Cireulation kann man die Temperatur der
gekithlten Riume auf Zehntelgrade genau einstellen.

Die Amerikaner haben die Kiilteiibertragung mittelst der Smlz-
losung seit einigen Jahren fdst nhemH aufgegeben und leiten das
verfiiissigte  Ammoniak direct in die Kiihlnetze, wo es verdampft
und die Kihlflichen dabei weit mntem Null abkithlt. Das verdampfte

0ue
]
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Ammoniak wird vom Compressor angesaugt,  durch Druck: und
Abkiihlung wieder verflissigt und neuerlich verwendet. o
- Dieses System, die sogenannte directe Expansion, ist zwar
etwas riscanter, weil das ganze, weit verzweigte, meist viele Kilo-
meter lange Rohrennetz unter Druck steht, daher leichter Undicht-.
heiten vorkommen konnen; dagegen 1st es aber viel Gkonomischer,
man erspart an Kraft und Kuhlwasser, reicht mit kleineren Kihl--
flachen aus, weil die Temperatur derselben eine niedrigere ist, die
Anlage ist eimfacher und die Temperatur lisst sich rascher 1egu111en.‘_
als' bei der Salzwasser-Kiihlung. - I
Bis vor wenigen Jahren blieb die kiinstliche Kalteelzeugung
im grossen -Massstabe fast nur auf die Brauerei beschrinkt und
erst jetzt beginnt sie allmahlich ein weiteres Feld zu gewinnen.
Vor allem -sind: es . die Lebensmlttelmagazme Schla,chtelelen
Flelschtmn,sportschlﬁe dann aber auch verschiedene Industriezweige,
wie die Petrolenm- und I‘ettmduqtue, Kautschukwaaren-Erzeugung,
Paxbemfabmatmn u. s, w., welche davon Anwendung machen. .
~Tmmerhin nimmt abea die Brauerei noch den elsten Ra,ng em'
und diirfte ihn wohl auch kinftighin belnlten : .
Von allen BlllOpdlSChell Kdlteanlagen dle heute schon na,ch'
tausendan mh]en entfal]en nach ziemlich fmnahemdel Schdtzung
etwa, 70 Peuent ‘anfl die Bmuelel 20 Paicent auf Lebensmittel~"
Comel wmng und nur 10 Percent auf alle andere en. Vewendungen :
"= "In einigen amerikanischen Stidten wurden auch héreits Central:
stationen geschaffen, von denen die kimstliclie Kalte- fir gewerbliche
ind Haushaltungszwecke  im ganzen- Stadtrayon -geradeso bezogen:
welden ](ann ‘wie wir heute (Gas, LElektricitit ‘und- Wassel beziehen.
Tm Veltheﬂungsnetv dieser Oentmlstelle lmgen -drei © Rohr~>
stmno"e, ‘von denen der eine fir die Zufuhl des ﬂussﬂgen Ammomaks
AU Kuh]mte dient, ‘wiihrend der” 7weite dle Abfuhr des Ammomak-:
gases-besorgt: Im dritten- Rohlstlang wird Luftleere gehalten, _ um
im- Bedﬂfbfalle einen Thell des Netzes ohne Weltme Betuebsstmung"
entleelen 70 konnen. C S e U
‘Der nichste grosse Fmtschutt auf dem Geblete ' des Brau-1
faches gehmt pinem - ganz anderen Wmsenszwmge any” namlmh der.
Physmlogm e T e
.0 In der Bierbrauerei- hat man es- (nwht 50 wie_in den meisten:
anderen chemischien Industrien) nur mit. chemischen' und physikali--
schien Processen zu- thun, -sondern -es kommen. hier . auch. noech:

, [
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physiologische Vorginge mit in Betracht, welche viel complicirter
sind, viel mehr Umsicht und Gewissenhaftigkeit erfordern als alle
anderen Proceduren und von deren Verlauf die Qualitit des Pro-
ductes ganz wesentlich abhingig ist..

In erster Linie ist es Alkoholgihrung und an zwmtm Stelle:
sind es die verschiedenen. Nebengiihrungen und anderweitigen Zer-
setzungen, welche dureh Mikroorganismen veranlasst werden.

Verschiedene Alkoholgihrungspilze, welche die Vergithrung des.
Traubensaftes, der Obstmaischen, der Bierwiirze und der Branntwein-
maischen veranlassen, kennt man schon seit langer Zeit. Sie waren:
viele Jahrzehnte hindurch das Object eingehender Studien, an denen
gich die hmvmmgendsten Forscher, Chemiker und Physiologen
hetheiligten. \

- Praktisch verwerthbare Resultqte, und zwar speciell flir den
Brauereibetrieb, wurden aber erst in jiingster Zeit durch den diinischen
Gelehrten Christian Hangen erzielt. . Derselbe lieferte vor Allem
den Nachweis, dass. der Pilz, den man als Saccharomyces cerevisiae.
hezeichnet, kein.einheitliches Individuum ist, sondern regelmiissig aus.
einem Gemenge. verschiedener Varvietiten oder Rassen hesteht, von
denen jede specifische Eigenschaften besitzt, die sich als Rasse-Kigen--
thiimlichkeiten constant erhalten und in Bezug auf Vergihrungsgrad,
Geschmack, Glanz und Haltharkeit der Biere zum Ausdrucke gelangen.
Es- war daher von grossem praktischen Interesse, aine Methode aus-.
findig zu: machen, welche es ermoglicht, die einzelnen Rassen mit
voller ‘Sicherheit von einander zu trennen, um die geeignetste aus-
wiihlen zu konnen. Und dieses Problem hat Hansen geldst. |

 Vor ihm haben sich .allerdings . auch:. schon andery Forscher,
namentlich. Pasteur, mit der Reinherstellung von Hefe hefasst.
Er ging -aber dabei von ‘einem ganz anderen Gesichispunkte aus,
nimlich davon, dass in einem Gemische von verschiedenen Arten,
z.'B. Hefe und Bakterien,' in geeigneter. Nithrfliissigkeil; die eoine
Art sich ‘weiter entwickeln wird, wihrend die andere zu Grunde
gehen miisse, .jé nach den. Krnihrungsbedingungen, " Temperatur-
verhdltnissen’ ete, Auf diese Weise hat Pasteur die Brauereihefe
zwar gereinigt, das heisst' von Bakterien -befreit; von einer ‘Rein-
cultar im engerén Sinne. des Wortes konnte aber keine Rede sein.
Man: wusste: darials noch nicht, -dass von der Hefe selbst ‘mehrere
Species'existiren,: von denen einzelne,' die sogenanntén wilden Hefen,
viel' gefihrlicher sind:als ‘dio: meisten Bakterienarten. . -



Spitber kam mai auf die Verdiinnungsmethoden oder fractionirten -
Culturen, deren Princip es ist, das Material systematisch so weit
zu verdiithnen, bis man schliesslich nur mehr .eine einzige Zelle vor.
sich hat. Aber auch diese Methode gewihrte keine Sicherheit und.
blieb mehr oder minder vom Zufalle ablingig. '

~Die einzig richtige, unter allen Umstinden zuverlissige Methode-
der Herstellung einer Hefereincultur ist die von Ch. Hansen.
angegebene, bei welcher aus irgend einem Rassengemische eine
einzige Zelle unter demn Mikroskope planmissig ausgewdhlt und
unter solchen Bedingungen zur Vermehrung gebracht -wird, dass.
jede wie immer geartete Verunreinigung durech andere Mikro-.
organismen ausoeschlossen ist. .

Diese Vermehrung wird so lange fmtgesetzt blS ans dleseli
einen Zelle Milliarden solcher entstanden sind, eine Massencultur,
welche ausreicht, um in den praktischen Betrieb eingefiihrt zu werden.

Kine solche Reincultur besitzt ganz hestimmte Eigenschaften:
und ist vollkommen homogen, weil alle die unzihligen Einzel-.
Individuen von einer einzigen Mutterzelle abstammen. ’

Es darf jedoch nicht unerwihnt bleiben, dass die Basis fiir.
" diese Methode der Mithegriinder der modernen Bakteriologie Robelt
Koch geschaffen hat. :

So lange man lediglich mit fliissigen Nihrsubstraten (mach
Angabe Pasteur's) gearbeitet hatte, fehlte die Grundbedingung
fir die Herstellung einer wirklichen Reincultur., Erst die Entdeckung.
der [festen, durchsichtigen Nahrboden, welche Koch zu verdanken:
ist, gab hiezu die Moglichkeit. ,

Da diese Nilirboden bei missiger Enwalmuno' sich ve1ﬂuss1gen
und bei gewdhnlicher Zimmertemperatur wieder erstarren, so gelingt
es leicht, aus einem Gemische emze]na Individuen zu ®oliren wund
festzuhalfen.

Die Uebertragung der Cultur von den festen Nahlhoden _aur:
andere Substrate ist eine einfache und sichere, weil die Zellen im
Nihrboden eingebettet und dadurch fixirt sind. Auch ermdglicht
diese Art der Cultur die quantitative Bestimmung .der in einer
bestimmten Menge des Untersuchungsmateriales (z. B. in einem.
Cubikcentimeter Wasser oder einem Liter Luft) vorhandenen Keime..

Mit der Einfilrung der Hansen'schen Methode der Hefe<
reifcultur hat die gesammte Gihrungstechnik, vor Allem aber die
Bierbrauerei, einen gewaltigen Schritt nach vorwirts gemacht. Das
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blinde Herumtappen, die Arbeit auf’s Gerathewoh! hat aufeehiort, der
subtilste Process: ,die Gihrfihrung® ist anf eine sichere Basis
gestellt, zumal auch die Analyse der Hefe durch Hansen soweit
ausgebildet wurdé, dass ganz geringe Beimengungen von wilder
Hefe (bis zn y1.) mit Sicherheit nachgewiesen werden kinnen.

Ich habe nur zwei der bedeutendsten Fortschritte, welche die

-Brautechnik in dem letzten Decennium gemacht hat, angefithrt;
damif ist aber der Stoff noch lange nicht erschipft. Ganz hervor-
- ragende Neuerungen wie die pneumatische Milzerei, die Dampf-
kochung der Maische und Wiirze, die Vacnumgiihrung, die Wilrze-
kithlung unter Anwendung von keimfreier Luft, der Geblisetransport
der Gerste und des Malzes, die Schaffung’ der grossen (etreide-
Elevatoren, welche zu den bedeutendsten Unternehmungen Amerikas
gehiren und an denen die Braunerci neben der Mithlenindustrie den
Hauptantheil besitzt, und noch eine ganze Reihe diverser nicchanischer
Linrichtungen habe ich, der Kiirze der Zeit wegen, nicht .weiler
beriihrt. . _ . ~ ’ ‘

Aehnliche Fortschritte, wenn aunch nicht so vielsoitiger Art,
hat die Spiritus- und Zuckerfabrication aufzuweisen.

Diese Fortschritbe hatten naturgemiiss auch eine Hrweiterung
und Vervollstindigung der technischen Unlersuchungsmethoden im
Gefolge. Die chemische Analyse fiiv sich allein reicht heute, speciell
fiir die Gihrungstechnik, nicht mehr aus. Lin ganz neues Gebiet,
die hiologischen Untersuchungen sind hinzugetreten, welche nicht
nur fiir die wissenschaftliche Forschung, sondern auch fiiv den tig-
lichen Gebrauch geradeso unentbehrlich geworden sind, wie die
chemische Analyse.

So wie mit der chemischen Technologie verhillt es sich auch
mit anderen Lehrfichern, die in steter Entwicklung hegriffen sind.
Das Studium der technischen und naturwissenschaftlichen Ficher
wird immer umfangreicher, Die Anfordernngen an die Lehrenden
und Lernenden werden immer hohere.

Mit dem Ausbau der einzelnen Disciplinen und der Specinli-
sirung der verschiedenen Gebiete steigen aber anch die materiellen
Bediirfnisse fiir Lebre und Forschung.

Soll die Schule auf der Hohe der Zeit bleiben, so ist dio
Befriedigung dieser Bediirfisse eine unabweisliche Nothwendigkeit.

Wenn trotz der gegenwiirtigen sehr beschriinkten Riumlich-
keiten, der knapp bemessenen Lehrmittel- und Demonstrationsbehelfe
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-die Schule.ihrer Aufgabe. doch voll und.ganz gerecht wurde, so'ist
dies 1in - erster Linie: der’ Wahrhaft“aﬂfo‘pfemden T-hélti‘gkeit“-iﬁr&r
-Leluel guzuschreiben. -0 o Lo S

- Fine Rethe von Profegsoren und Lehleln, von ‘praktischen
Land- und Foistwirthen, :sowie:von Industriellen, die wir mit Btole -
-unsere Schiller nennen, sind aus-dieser ‘Scliule hervorgegangen.

. Das neue Hochschulgebiiude, welches voraussichtlich: schoit imn
-October 1896 seiner Bestimmung : iibergeben ~werden: dfirfte; “wird
“die. Moglichkeit bietén; fnanche bisher unerfilllt gebliebene Wiinschie
~beziiglich der Erweiterung einzelner Lehrkanzeln und:Sch 'iﬁmmg'lienér
,Lelnfacher, sowie Vewu]lkommnung des Anscha,uunUsuntenmhtes zu
befriedigen. oo o T e o T TR S

- Und so bhcken wir mlt ﬂohen Hoﬂnungen in die Zukumfh lmd
erwarten mit aller Zuversicht die Brifiillung unserer Wiitische. Ebenso
-erwarten wir aber auch von. Ihnen, nreine Herren Studirenden, dass
-Sie als: Jiinger unserer Schule in~ demselben Masse wie ‘ihre Vor-
ginger beitragen werden zu dem Rufe Ihler Alma matel und zar

.Ehre Threr Lehrer. " .0 . oo o0 i e iy
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