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Die Arbeitsgruppe Anaerobtechnologie beschéftigt sich mit der anaeroben Verwertung
von Nachwachsenden Rohstoffen, Abfallstoffen und Abwéassern. Durch die langjahrige
Erfahrung und die Vielzahl an nationalen und internationalen Projekten konnte ein
umfassendes Know-how aufgebaut werden, welches die Arbeitsgruppe zu einer der
wichtigsten wissenschaftlichen Ansprechstellen in diesem Themenkomplex werden lief3.

Forschung

Wie aus den aktuellen Forschungsprojekten hervorgeht, ist die Arbeitsgruppe in allen
Bereichen des Themenfeldes Biogastechnologie tatig. Von Vermarktungskonzepten von
Biomasse uber die Vorbehandlung der Substrate zur Steigerung der Methanausbeute,
Optimierung der Anlagentechnik, Verfigbarmachung neuer Substratgruppen, der
Charakterisierung der am Prozess beteiligten Mikroorganismen bis hin zur Aufbereitung
und Verwertung der Garrestprodukte.

Ziel soll es sein, die Erkenntnisse von Forschungsprojekten in den realen Betrieb von
Biogasanlagen zu integrieren, um die Effizienz und Nachhaltigkeit der Technologie zu
steigern.

Beratung

Einen weiteren Schwerpunkt stellt die beratende Tatigkeit in diesem Themenbereich
dar. Besonderes Augenmerk wird hierbei auf die Analytik und die biologische
Prozesskontrolle geworfen.

Das Zusammenspiel aus den technischen Elementen eines Fermenters und den
Wechselwirkungen der chemischen, physikalischen und biologischen Faktoren des
anaeroben Abbaus bestimmen die Stabilitat des mikrobiologischen Prozesses.

Die Beurteilung des Prozesszustands erfolgt durch Analyse der Parameter unter
Berlicksichtigung der technischen Gegebenheiten.

Kompetenz

= Intensivierung der Hydrolyse zur Reduzierung der Verweilzeit bei der an
Fermentation

= Anaerobe Verwertung biologisch abbaubarer Reststoffe (z.B. ' rauereien,
Schlachthéfen, Bioethanolproduktion usw.)

= Integration von Biogastechnologie in die Industrie ) _
= Bestimmung der mikrobiologischen Aktivitéat in Biogasrea ' < — =
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