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Weltweit erste Griine Bioraffinerie — Trennverfahren
Demonstrationsanlage fir « Mikrofiltration / Ultrafiltration
Grassilage « Nanofiltration / Umkehrosmose

 Elektrodialyse / Elektrodialyse mit

- H bipolaren Membranen
Landwirte H
erugen ‘ - * Prozesschromatographie

Sekundarrohstoff

deb Beispiel: Fraktionierung von Stoffgemischen
O . . .

¥ ¢ g P“’r"”""" v mittels Nanofiltration

Proteine Milchsaure Fasem nmlnns:-urm Sekindire )

* Futber * Lasungsmitbel * DAmmplafian  « Leban Inhaktsstofie

= Fermenlation - KosmelilPhiarma - Pansls u

* Bindamitiel * Big-Kunstsiaff * Viiese

Gewinnung von Plattformchemikalien

und Building Blocks

e
Kooperation mit TU- KAM AaM | BM | KM AAM
Wien — Produktion R 4 s I
S M H HHoORH
von Synthesegas S A 4 54 O s 4 A
kaode| [ M O FH . H [ [[Anode
Mo B X R Mo fPx
- M OHH B M
Biomasse-Pretreatments NN B B

H,0  Salzlésung

Konventionelle und spezielle r ’ Salzlsung H.O
(MX) . (MX)

Extraktions- und Aufschlussmethoden ; ]
Konvertierung von Salzen in "‘*:.

korrespondierende =
Beispiel: Uberkritische Extraktion mit CO, Sauren und Laugen —
) ﬁ_w—'

Harz: UBK 530 K- Form

Feed: 10 mL Silagesaft, pH 6
Eluent: Wasser, 60°C, 8mL/min
Bettvolumen 1L bei 25mm Saulen-
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