
Verfahrens- und Prozesstechnik
Senad Novalin, Thomas Zweckmair

Entwicklung verfahrenstechnisc
Konzepte für Bioraffinerien 

Weltweit erste Grüne Bioraffinerie –
Demonstrationsanlage für 
Grassilage

Biomasse-Pretreatments
Konventionelle und spezielle 
Extraktions- und  Aufschlussmethoden

Beispiel: Überkritische Extraktion mit CO2
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Trennverfahren
• Mikrofiltration / Ultrafiltration
• Nanofiltration / Umkehrosmose
• Elektrodialyse / Elektrodialyse mit 
bipolaren Membranenbipolaren Membranen

• Prozesschromatographie
Beispiel: Fraktionierung von Stoffgemischen 
mittels Nanofiltration 
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Harz: UBK 530 K-Form, 
Feed: 10 mL Silagesaft, pH 6
Eluent: Wasser, 60°C, 8mL/min
Bettvolumen 1L bei 25mm Säulen-
Innendurchmesser

korrespondierende 
Säuren und Laugen
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